SIEMENS

Motion Control a TIA Portal-ban (TIA-MC1)

Célcsoport

A résztvevk megismerik az S7-1500-as és S7-1200-as vezérlkbe integralt mozgasvezérlési funkciok programozasat TIA Portal
segitségével. A tanfolyam a speed axis, positioning axis és synchronous axis technolégiai objektumokat és azok hasznalatat mutatja be
gyakorlati példakon keresztiil, melyeket S7-1500-as PLC-ken és SINAMICS hajtastechnikai demo eszkézékon valdsitunk meg. Attekintjiik
a technoldgiai objektumok felépitését, konfiguralasat, tesztelését és PLCopen blokkokkal valé programozéasét, valamint dsszehasonlitjuk a
hajtasok iranyitdsanak hagyomanyos koncepciéjat a technolégiai objektumok kinalta lehetségekkel.

Elfeltételek

Hajtasok PLC-vel val6 iranyitasa
Tengelyeket képvisel technolégiai
PLCopen blokkok hasznélata

Idtartam napokban

Programozok, izembehelyez mérndkok
Tanulasi Gt

Mozgasvezérlés alapjai

Speed axis technoldgiai objektum

Positioning axis technoldgiai objektum

Homing és poziciénalas

Programozas PLCopen blokkokkal

Hibatuzemetek és diagnosztika

Kommunikéacio és konyvtarak

Output cam (poziciovezérelt digitalis kimenet)

Measuring input (digitdlis bemenettel vezérelt poziciéleolvasas)
Synchronous axis technolégiai objektum

Rovid leiras

TIA-SERV1 és TIA-SERV2 vagy TIA-SYSUP tanfolyamok vagy ezekkel egyenérték tudas javasolt
Tipus

Személyes képzés

Idtartam

3 Név

Nyelv
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